

	[image: ]	
[image: ]




博碩士論文 101353030 詳細資訊








  
  	以作者查詢圖書館館藏	、以作者查詢臺灣博碩士	、以作者查詢全國書目	、勘誤回報	、線上人數：44	、訪客IP：18.207.127.179


  	姓名	
      	  許惟智(Wei-Chih Hsu)  
		      查詢紙本館藏  	畢業系所	機械工程學系在職專班
	論文名稱	
      	  快速塑性成型(QPF)製作智慧型手機殼之可行性研究
(Feasibility study of quick plastic forming (QPF) for manufacture the smart phone shell)
      	   
	相關論文		★ 使用實驗計劃法求得印刷電路板微鑽針最佳鑽孔參數	★ 滾針軸承保持架用材料之電鍍氫脆研究
	★ 強制氧化及熱機處理對鎂合金AZ91D固相回收製程之研究	★ 滾針軸承保持架圓角修正之有限元素分析
	★ 透過乾式蝕刻製作新型鍺全包覆式閘極電晶體元件	★ 窗型球柵陣列構裝翹曲及熱應力分析
	★ 冷軋延對ZK60擠製材的拉伸與疲勞性質之影響	★ 熱引伸輔助超塑成形製作機翼整流罩之設計及分析
	★ 超塑性鋁合金5083用於機翼前緣整流罩之研究	★ 輕合金輪圈疲勞測試與分析
	★ 滾針軸承保持架之有限元分析	★ 鎂合金之晶粒細化與超塑性研究
	★ 平板式固態氧化物燃料電池穩態熱應力分析	★ 固態氧化物燃料電池連接板電漿鍍膜特性研究
	★ 7XXX系鋁合金添加Sc之顯微組織與機械性質研究	★ 高延性鎂合金之特性及成形性研究



	檔案	
		   		[image: ][Endnote RIS 格式]   
		      [image: ][Bibtex 格式]     	
      [image: ][相關文章]   [image: ][文章引用]   [image: ][完整記錄]   [image: ][館藏目錄]   [image: ][檢視]  [image: ][下載]	本電子論文使用權限為同意立即開放。
	已達開放權限電子全文僅授權使用者為學術研究之目的，進行個人非營利性質之檢索、閱讀、列印。
	請遵守中華民國著作權法之相關規定，切勿任意重製、散佈、改作、轉貼、播送，以免觸法。

  
      

	摘要(中)	在當前智慧型手機產品，朝向大螢幕與薄型化的設計趨勢下，為顧及產品強度，大部分的手機機殼皆為採用金屬材質，並廣泛使用CNC製程製作一體成型(Unibody)的機殼，然而該製程存在著耗材與製程工時長問題，故本研究即著眼於此，針對快速塑性成型(Quick Plastic Forming, QPF)製程，應用於製作手機金屬機殼的可行性研究。

    研究方式為透過文獻統整，針對快速塑性成型的技術及在手機機殼上的研究成果進行歸納與分析，並在此事實陳述後，以個人觀點陳述提出結論與建議。

    研究結果顯示，以快速塑性成型製程製作捲邊造型的金屬機殼，在材料與製程工時上，能成為符合經濟較益的製程方法。
	摘要(英)	In the current smart phone product design trend towards larger screens and thinner designs, in order to take into account the product strength, most of the mobile phone cases are made of metal materials, and CNC processes are widely used to make unibody cases. But that process has the problems of consumables and process man-hours, so this research focuses on this, focusing on the feasibility study of the Quick Plastic Forming (QPF) process applied to the production of mobile phone metal cases.

  The research method is to summarize and analyze the rapid plastic forming technology and the research results on the mobile phone case through the integration of the literature, and make a personal statement of opinions after the statement of the facts.

  The research results show that the rapid plastic forming process to make a metal case with a crimp shape can become an economical and more economical process method in terms of materials and process man-hours.
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