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	摘要(中)	近年來汽車安全法規不斷提高安全係數，汽車產業在車體設計上需不斷的增加強度，但也要顧及高漲的環保意識，因此在車體設計上採用越來越多的先進高強度鋼來增加車體強度並減輕車重，因此未來先進高強度鋼焊點品質相當重要。另一關鍵則為車廠所採用最多的點焊製成，將由傳統之交流（AC）電阻點焊改為中頻直流（MFDC）電阻點焊技術，可提升焊點品質及降低能源耗損。


個案C公司車體點焊製程使用全為AC交流點焊，為提升公司競爭力，故首次導入中頻直流點焊設備，並對於中頻直流點焊之品質管理制度進行建立，利用個案C公司進行實證並找出關鍵因素。


本研究係採用質性及部分生產數據的量性研究方式，依據個案C公司的單一生產站別的中頻直流導入品質管理建立研究為對象，參考品質定義、全面品質管理（TQM）、國際品質認證標準（ISO）等，規劃個案公司中頻直流點焊之品質管理制度，並透過實證及分析，找出關鍵因素及成效，研究出最佳的車廠中頻直流點焊之品質管理制度。


將本次研究的結果，制定出最佳的車廠中頻直流點焊之品質管理制度運用於中頻直流點焊系統導入上，提供個案C公司及汽車同業車體組立參考使用。



	摘要(英)	In recent years, automobile safety regulations have constantly increased safety factors. Automobile industries thus add strength to car-body design and take emerging environmental concept into consideration. They adopt more and more advanced high-strength steel to increase car-body strength and decrease car-body weight. Therefore, in the future the quality of advanced high-strength steel spot welding appears to be extremely important. Another critical element is that mostly adopted spot welding process will be transformed from traditional alternative current (AC) into medium frequency direct current (MFDC) electric resistance spot welding, in order to increase the quality of spot welding and decrease energy consuming.


The car-body manufacturing process of C-company is using entire AC spot welding. To increase the competitiveness in the automobile field, C-company introduces MFDC welder for the first time and sets up a quality management system of MFDC spot welding. This thesis is cooperating with C-company and exploring key factors of management system.


This research adopts qualitative and partial production data for doing the research. Taking management system of MFDC spot welding introduced in single production stage of C-company as the researching target. The definition of quality, total quality management (TQM) and international organization for standardization (ISO) will be the reference. By planning the quality control management system of MFDC spot welding in C-company and empirical analysis to find the key factors of optimized management systems.


Based on the research results, we established the optimized management system of MFDC spot welding to the MFDC spot welding process and offered it to C-company and other automakers.



	關鍵字(中)	
      	  ★ MFDC
★ 中頻直流
★ 點焊
★ 品質管理	關鍵字(英)	
      	  ★ medium frequency direct current (MFDC)
★ spot welding
★ quality management
	論文目次	目錄	v


圖目錄	vi


表目錄	viii


第一章 緒論	1


1.1 研究背景	1


1.2 研究動機	2


1.3 研究目的	2


1.4 研究限制	3


1.5 研究流程與架構	3


第二章 文獻探討	5


2.1 品質之定義	5


2.2 全面品質管理	7


2.3 國際品質認證標準	10


2.4 車廠製程介紹	14


2.4.1沖壓	15


2.4.2車身	16


2.4.3塗裝	17


2.4.4裝配及檢驗線	18


2.5 車用鋼板材料介紹	19


2.6 汽車點焊應用介紹	24


2.7 焊點品質檢驗方法	26


第三章 個案公司介紹	30


3.1 個案公司簡介	30


3.1.1 公司基本資料	30


3.1.2 組織	30


3.1.3 重要紀事	31


3.1.4 國內銷售狀況	32


3.2 經營理念	33


3.3 獨特能耐	34


3.3.1 個案C公司的競爭優勢的來源	34


3.3.2 個案C公司獨特能耐	35


3.4 SWOT分析	38


3.5 中長期願景與策略佈局	39


3.5.1 四輪事業發展策略	39


3.5.2 二輪事業發展策略	39


3.5.3 前瞻產品發展策略	39


3.5.4 2020願景 - 三腳鼎立、突破創新、營收躍進	40


第四章 個案分析與探討	41


4.1 個案背景	41


4.2 中頻直流（MFDC）點焊品質管理制度建立	42


4.2.1 目的	42


4.2.2 範圍	42


4.2.3 管理重點/作業程序	42


4.3 導入與過程	45


4.3.1 研究站別選定	45


4.3.2 R07焊點鈑厚組成調查	46


4.3.3 中頻直流（MFDC）點焊熔接條件設定	48


4.3.4 試驗片試做	51


4.3.5 實車作業	54


4.4 成效評估	57


第五章 結論與建議	59


5.1 研究結論	59


5.2 後續研究的建議	60


參考文獻	62



	參考文獻	1.RWMA(Resistance Welder Manufacturers Association)，2003年，Resistance Welding Manual(Revised Fourth Edition)，Chicago：RWMA。


2.王振欽，2002年，焊接學，臺北：高立圖書有限公司。


3.王謙，戴明的PDCA循環，擷取日期：2009年3月4日，網站：http：//training.evta.gov.tw/WcmsLibrary/HttpAPI/Blob.aspx?HtmlPK=3289&BlobPK=11049&Mode=BLOG_ITEM。


4.世界鋼鐵協會的汽車用鋼聯盟（World Auto Steel），網站：www.worldautosteel.org。


5.吳鄭重譯，1994年，裘蘭品質領導手冊，臺北：中國生產力中心。


6.林公孚，1996年，TQM之標準與模式-國際標準與標準做法介紹，臺北：中華民國品質管制學會印行。


7.周長彬、蘇程裕、蔡丕樁、郭央諶，2008年，銲接學(修訂版)，臺北：全華圖書股份有限公司。


8.徐正恩，2011年，「中頻直流點銲接合技術介紹」，2 期OEM 研發聯盟教育訓練，中國鋼鐵股份有限公司、財團法人金屬工業研究發展中心主辦。


9.張寬容、謝忠穆，2001年，ISO9001：2000品質管理系統，臺北：商周出版。


10.許康明，2011年，「新世代動力汽車鋼製車體– Phase 2 研究結果」，2 期OEM 研發聯盟教育訓練，中國鋼鐵股份有限公司、財團法人金屬工業研究發展中心主辦。


11.許康明，2011年，「新世代動力汽車車體用鋼未來趨勢及新加工方法」，2 期OEM 研發聯盟教育訓練，中國鋼鐵股份有限公司、財團法人金屬工業研究發展中心主辦。


12.程良雄，2001年，公共圖書館推動國際品質保證制度之探索研究-以ISO9001：2000版為例，台中：國立臺中書館。


13.曾光宏，2011年，「高強度鋼之電阻銲接介紹」，2 期OEM 研發聯盟教育訓練，中國鋼鐵股份有限公司、財團法人金屬工業研究發展中心主辦。


14.曾銘智，2011年，「變頻式技術在車體電阻點焊之應用」，2 期OEM 研發聯盟教育訓練，中國鋼鐵股份有限公司、財團法人金屬工業研究發展中心主辦。


15.歐測公司，2004年，Ultrasonic Inspection of Resistance Spot Welding，台北：歐測公司。


16.黎安松，2008年，實用板金學(修訂版)，臺北：全華圖書股份有限公司，頁6-25－6-46。


17.潘浙楠，2009年，品質管理理論與實務，臺北：華泰出版社。


18.陳雅婷，2010年，港口六標準差座業品質管理模式之建立與應用，國立海洋大學商船學系碩士論文。


19.陳善德、陸正平，2003年，中華民國品質學會品質管理系統系統主導稽核員訓練講義，台北：德仕國際公司。


20.陳復國、黃庭彬，2011年，「先進高強度鋼板成形特性與熱沖壓成形技術」，2 期OEM 研發聯盟教育訓練，中國鋼鐵股份有限公司、財團法人金屬工業研究發展中心主辦。


21.鍾朝嵩，2004年，日本式品質管理，台北：先鋒企管。


22.羅水興，2009年，汽車製造品質管理制度導入之研究－以高強度汽車鋼板點焊品質為例，中原大學企業管理學系碩士論文。


23.嚴斯華，1991年，問題分析與決策，台北：中國生產力中心。



	指導教授	
      	  洪德俊(Der-Juinn Horng)
      	 	審核日期	2012-1-10
	推文	
      	  [image: ]facebook   [image: ]plurk   [image: ]twitter   [image: ]funp   [image: ]google   [image: ]live   [image: ]udn   [image: ]HD   [image: ]myshare   [image: ]reddit   [image: ]netvibes   [image: ]friend   [image: ]youpush   [image: ]delicious   [image: ]baidu   
      	 
	網路書籤	
      	  [image: ]Google bookmarks   [image: ]del.icio.us   [image: ]hemidemi   [image: ]myshare   
      	 


  

  











若有論文相關問題，請聯絡國立中央大學圖書館推廣服務組 TEL:(03)422-7151轉57407，或E-mail聯絡
	       - 隱私權政策聲明



	
