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	摘要(中)	金屬粉末射出成形中，脫脂占有很大的地位，且極為耗時，而導致生產成本提高。而影響脫脂速率的參數有空孔度 、滲透度 、以及毛細壓力 等等。因此本文中，將建立一套簡易的實驗設備，來量測多孔性介質的空孔度、滲透度、以及流體流經介質之毛細壓力值。藉由實驗所量測的數據，建立一套適合模擬金屬射出成形毛細吸附脫脂製程的模式。其實驗結果顯示空孔度隨著粉末粒徑增大而增加；且空孔度越大者，滲透度越大、毛細壓力值越小。而滲透度與空孔度的五次方 較空孔度的四次方 更具一線性關係。最後由一維的毛細吸附脫脂實驗可得，脫脂時間與胚體厚度的平方成正比，其結果與Lograsso之水脫脂實驗相印證，故可將所建立的模式應用在金屬射出成形脫脂製程中。
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