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	摘要(中)	本研究以聚丁烯對苯二甲酸酯之短纖維強化複合材料為材料，採用田口實驗法進行最佳成型條件的預測，首先利用田口方法之L9直交表並配合四個射出成型製程的控制因子如：充填時間、融膠溫度、模具溫度及保壓壓力，以設計出九組實驗，並利用田口實驗法來評估所選擇的控制因子對於拉伸的抗拉強度和伸長率等機械性質的影響。最後以主成份分析法去探討多品質的特性問題，同時，配合電子掃描顯微鏡(SEM)觀察試片破斷面的型態，以了解PBT短纖維強化複合材料的破壞機構。主要研究結果如下：在高速變形的過程中，因為受到絕熱變形的影響，造成纖維在高溫時的斷裂，並且因為塑流應變的影響，造成應力值不升反降，且應變量增加。並得知在多品質的環境下，以主成份法分析，才得以得到最佳化的反應。
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