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	摘要(中)	本文套用兩種方式來比較Khuri 和 Conlon(1981)、Plante(2001)和Romano，Varetto 和 Vicario(2004)的三個最佳化準則。此三項最佳化準則各自有不同著重的觀點，Khuri 和 Conlon(1981)的準則強調每一特性值和各自最佳特性值之間的差距越小越好；Plante(2001)的準則強調以最大化總製程能力指標的觀點來作為最佳化手法的概念；Romano，Varetto 和 Vicario(2004)的準則是利用最小化損失函數的方式，來當作最佳化手法的概念。而比較的第一個方式是將此三個準則應用於單一實際範例，我們將此三個最佳化準則的應用流程作詳細的說明和介紹；方式二為採用模擬的手法來比較此三個最佳化準則的好與壞。我們假設在實際製程中，最常見的條件限制情況為特性值之間有修復成本的考量及特性值彼此之間存在有相關性，而在這些情況下，希望能找到最適合此情況的最佳化準則。根據這兩個方式，觀察何種準則能夠使得所找到的每一特性值，會與該特性的最佳值最為接近，並藉由比較後呈現的結果，判斷此三種手法的好與壞。
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