

	[image: ]	
[image: ]




博碩士論文 984301020 詳細資訊








  
  	以作者查詢圖書館館藏	、以作者查詢臺灣博碩士	、以作者查詢全國書目	、勘誤回報	、線上人數：58	、訪客IP：3.81.187.95


  	姓名	
      	  施建成(Jeng-cheng Shi)  
		      查詢紙本館藏  	畢業系所	企業管理學系在職專班
	論文名稱	
      	  運用六個標準差降低液晶製程中半成品耗損
— 以A公司為例
(Reduce Ullage Quantity from Liquid Crystal Manufacturing Process bySix Sigma Approach - A Case Study
)
      	   
	相關論文		★ 台灣企業經營模式研究-以個案公司為例	★ 組織文化對企業永續經營之影響---以某外商為例之個案研究
	★ 專案管理運用於軍售作業之探討	★ 合資企業組織變革與組織學習對組織績效之影響 ---以國內某合資氣體公司為例
	★ 探討在分散型產業,如何利用策略性委外執行低成本與差異化-以Supermicro公司為例	★ 企業投資中國的成長策略之探討-以台灣艾華電子公司為例
	★ 從全球定位系統(GPS)設計代工個案探討其競爭優勢	★ 創投公司投資網際網路產業之先佔者優勢探討
	★ 以資料包絡分析法評估電資通光領域之科技研究發展專案計畫相對效率	★ 車廠中頻直流（MFDC）點焊之品質管理制度的建立 — 以C公司為例
	★ 以財務指標探討連接器產業之經營策略-以A公司為例	★ 台灣半導體通路商經營績效分析之研究-以資料包絡分析法評估
	★ 自行車安全帽行業自創品牌進入中國市場之行銷策略－以廠商F公司為例	★ 化粧品零售業之電子商務商業模式-以S企業集團直營網站經營為例
	★ 台灣網版印刷中小企業競爭策略分析-以E公司為例	★ 消費性電子代工產業之商業模式分析-以佳世達科技為例



	檔案	
		   		[image: ][Endnote RIS 格式]   
		      [image: ][Bibtex 格式]     	
      [image: ][相關文章]   [image: ][文章引用]   [image: ][完整記錄]   [image: ][館藏目錄]   [image: ]至系統瀏覽論文 ( 永不開放)  
      
	摘要(中)	本研究以液晶製程中半成品耗損個案，利用六標準差專案管理的方式以DMAIC為架構進行專案改善，進行製程參數改善。利用SIPOC圖與特性要因圖找出產品品質發生異常的品質特性。收集數據並加以分析找出關鍵零組件或製程參數改善。最後比較專案前後的成果。專案流程可作為相關業界實行六標準差專案的範例。


本研究係採用質性及部分生產數據的量性研究方式，研究個案公司的液晶生產製程，其研究結果可適用範圍:


TFT-LCD面板液晶製造商。


液晶或性質（流程）相似化學品製造業。


液晶單體的成品配調製程。



	摘要(英)	This research is a case study which focuses on Ullage Reduction in the manufacturing process of Liquid Crystal by six sigma methodology.


Ullage is the Semi-Finished Goods（SFG）generated along with LC mixture production process. 1568 Kg, 2.6% of the total yield, Ullage was turned out in 2008; total 72.46 Kg of Ullage was scrapped for 2007 and 2008.


Ullage quantity from 2009/12 to 2010/04 was reduced to 0.57%, 78% of Ullage was saved, after the last Ullage improvement item implemented in 2009/11. And 136,806 Euro of financial benefit is expected in 2010.


Six Sigma has been proven both theoretically and practically to be one of the most fundamental method in manufacture process improvement. In this case, the project team improves the manufacturing process through DMAIC stages, and analyzes the critical factors and sources with relevant statistical tools. The methodology here is to experiment on the products quality and Ullage generation in the manufacturing process first, then find the countermeasures via experiment and "pilot run" process.


This study can be referred in 3 areas for six sigma related projects:


Liquid Crystal manufacturer.


Chemicals which produced with the process similar to Liquid Crystal in this study.


Process of "Single" material for Liquid Crystal.
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