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	摘要(中)	本研究利用Ti-6Al-4V進行擴散接合之研究，分析鈑材焊接方式、原材晶粒尺寸、溫度、壓力、表面粗糙度等接合參數對擴散接合品質的影響。



實驗結果顯示，表面處理程序能夠有效清除表面的氧化層，避免氧化層阻礙擴散接合的進行。利用機械拋光方式可去除氧化層及減小表面粗糙度，可以提高接合強度及降低線性空孔率。利用表面酸洗的方式，在酸洗過後，可以大量去除表面氧化層，增加接合強度與降低線性空孔率，對接合效果的影響相當的明顯。所以氧化層對擴散接合的影響會比表面粗糙度的影響要來的顯著。而時間的增加與壓力的加大，對於接合強度及線性空孔率均有改善的效果。在原材晶粒大小不同方面，較大晶粒的鈑材，其不論是接合強度或是線性空孔率，都要比較小晶粒的鈑材要來的差。而混合型的鈑材，其接合強度及線性空孔率又要比晶粒小的鈑材來的好。



本實驗中所得到最佳的接合強度為542.6MPa，已達原原材剪力強度（550MPa）的98.7%，線性空孔率也降至3.9，接合的效果已經達到一定的水準了。
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